
20削り屑等除去

2.穴加工
1.で墨出しした位置に、下図に示した直径の穴を開
けます。穴開け後、掃除機等で、穴内の削り屑をきれ
いに取り除きます。
注意） 
● 穴加工は、穴の位置がずれないように、正確に行っ
てください。
● 加工後の穴の掃除は、必ず行ってください。掃除を
行わないと、接着不良の原因となります。

3.接着固定
加工穴に接着剤を充填し、マーカーを差し込みます。
接着剤が硬化するまで、マーカーを床面に密着させ
養生します。
注意） 
● 接着剤は、マーカー裏面の凹部まで充填する量と
してください。
● 接着剤の量が多すぎると、接着剤がマーカーより
はみ出し、床面を汚すため注意してください。
※ 弊社推奨接着剤
エポキシ樹脂系
ボンドE200＜コニシ（株）＞
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1.割付け・墨出し
下図の寸法を基準にして、取付場所に正確に墨出しを行ってください。

 視覚障害者誘導用マーカー＜床タイル用＞施工要領

272-4Ｋ

穴径
点状突起の場合：φ 7.5
線状突起の場合：φ 10


